3D 自 檢 流 程

一、PL做完後，先和檢討報告核對，PL是否正確；
二、分完模後：
a. 檢查縮水率是否正確；
b. 將每個工件做拔模角檢测，看是否有倒勾，或是有拔模角漏做的面；
c. 同時仔細檢查工件是否有堅鐵或是薄鐵，和過小的凹槽
堅鐵:夾角是銳角的凸起

薄鐵:厚度在0.5mm以下,及高度和寬度在4:1以上的凸起；
d. 在模具組裝檔中，檢查靠插破面是否有干涉或間隙。在Asm中，在線架構下，將母模設定為紅色，公模設定為白色。觀察有靠插破面的地方紅色和白色分界線是否錯開，錯開就表示此處有干涉或間隙；
e. 利用Word Opening檢側斜梢、滑塊的行程是否足夠，或者是否有干涉

f. 將在Asm中，公母模側，在線架構下各轉成Drw的六視圖，再將公母模側的六視圖插入組力圖中，和組立圖疊加

①、檢查3D的斜梢、入仔、滑塊、頂針和公母模仁的尺寸，是否和組力圖一致，如果不符，找出原因，修改完畢後，再轉六視圖疊一次。直到3D和2D完全相符為止。
②、檢查模仁滑塊上的入子和斜梢線割孔是否破水路。如破水路請和結構人員商討。
③、檢查頂針、入子和斜梢是否有漏做。

3、自檢完畢後，交給組長檢查。                                                                         
